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WSTEP

Program monitorowania pracy suszarni ,,SUSZ” wspOlpracujacy ze sterownikami
zainstalowanymi w komorach suszacych drewno pozwala na gromadzenie i przetwarzanie
informacji opisujacych proces suszenia drewna w celu udokumentowania i nadzorowania
przebiegu suszenia. Wspdlpraca ze sterownikiem odbywa si¢ poprzez lini¢ do transmisji
szeregowej, laczaca komputer z wszystkimi zainstalowanymi na terenie suszarni drewna
komorami do suszenia drewna (przy zastosowaniu odpowiednich uktadow elektronicznych
zapewniajacych wlasciwa jako$¢ transmisji na duzych odleglosciach i duzym poziomie
zaklocen). W celu uniknigcia przeklamywania lub gubienia przesylanych danych, dane
wysylane przez sterownik suszarni lub komputer sa kodowane. Program otrzymuje ze
sterownika wszelkie dane niezbedne do prawidlowego opisu przebiegu suszenia, sa to migdzy
innymi: temperatury , wilgotnosci, stany urzadzen wykonawczych, zglaszane przez sterownik
alarmy itd. Na podstawie otrzymywanych danych mozliwe jest zobrazowanie na wykresach
przebiegu suszenia drewna, wykonania raportow informujacych o szczegolach przebiegu
procesu suszenia oraz zobrazowanie aktualnych warunkéw panujacych w komorze suszarni.
W oparciu o ekran przedstawiajacy uzytkownikowi warunki panujace w komorze suszarni
mozliwe jest zdalne zaprogramowanie (zmiana) niektorych parametréw procesu suszenia.
Program pozwala takze na dostgp do danych archiwalnych z mozliwoscia wykonania
analogicznych raportow i wykresow jak dla procesow ,ktore si¢ jeszcze nie zakonczyty.

W sytuacji, gdy program monitorowania ,,SUSZ” nie jest uruchomiony (nie pracuje
komputer, na ktérym program zainstalowano, brak polaczenia ze sterownikami komor
suszarni) dane sa gromadzone przez sterownik suszarni, jednak okres za ktéory mozna
gromadzi¢ dane bez utraty chociazby czeéci informacji jest ograniczony.

Z.A.iE. AUTOMATEX Sp. z 0.0. KSD-01 3/19
Poznan Program SUSZ



WYMAGANIA SPRZETOWE DLA ZAINSTALOWANIA I URUCHOMIENIA
PROGRAMU SUSZ

Program ,,SUSZ” to narzedzie pozwalajace na zdalna kontrolg pracy suszarni drewna.
Dla uruchomienia programu niezbedny jest komputer z zainstalowanym systemem
operacyjnym Windows 95/98. Parametry techniczne komputera (pami¢¢ RAM, pojemnosé
dysku, typ i szybko$¢ pracy mikroprocesora ) maja wptyw na dziatanie programu w zakresie
liczby procesow suszenia , dla ktérych dane sa skladowane na dysku, szybkosci
przygotowywania wykresOw 1 raportow, a takze pobierania danych zgromadzonych w
sterowniku w sytuacji, gdy nie zostal uruchomiony program nadzorujacy lub wytaczono
komputer. Minimalna rozdzielczo$cia przy ktérej mozliwe jest uruchomienie programu to
800*600 z wilaczonymi tzw. matymi czcionkami tzn. o rozmiarze 96 dpi. Podczas pracy
programu mozliwe jest uruchamianie innych aplikacji, lecz nie jest to zalecane z uwagi na to,
ze duza liczba uruchomionych aplikacji moze spowolni¢ na tyle pracg programu
monitorowania (przy jednoczesnej duzej liczbie zainstalowanych suszarni), ze stopniowo
dane beda gromadzone w sterownikach suszarni i dociera¢ beda z opodznieniem lub (po
dhlugim czasie gromadzenia - dane z wigcej niz 8 godzin) ulegna procedurze kompresji co
spowoduje, ze dane begda niekompletne. Jezeli beda wykonywane z programu wydruki
wykresOw obrazujacych zmiany temperatur i wilgotnosci , to nalezy zainstalowaé wraz z
komputerem drukarke dajaca mozliwo$¢ drukowania w kolorze. W przypadku drukarki
drukujacej w ukladzie ,,czarno-bialym” w przypadku gdy pozycje drukowane na wykresie
beda przyjmowaty zblizone warto$ci, to moze powstaé¢ problem z wlasciwym odczytaniem
danych z wykresu.
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OPIS OGOLNY PROGRAMU

FUNKCIJE REALIZOWANE PRZEZ PROGRAM

Dla uzytkownika dostepne sa nastgpujace opcje programowe:

podglad na aktualne parametry procesu suszenia wybranej suszarni ( wraz z podgladem
zadanych parametrow ustawionych na sterowniku suszarni)

Wyswietlenie/ wydruk wykresu obrazujacego zmiany temperatur podczas suszenia drewna
dla aktualnie prowadzonego procesu suszenia &

Wyswietlenie/ wydruk wykresu obrazujacego zmiany wilgotnosci podczas suszenia
drewna dla aktualnie prowadzonego procesu suszenia £

Wyswietlenie/ wydruk raportu prezentujacego liste alarméw i zmian parametréw procesu
suszenia w trakcie trwania suszenia &&

Wyswietlenie/ wydruk raportu przedstawiajacego wartosci temperatur podczas suszenia
drewna dla aktualnie prowadzonego procesu suszenia [

Wyswietlenie/ wydruk raportu przedstawiajacego wartosci wilgotnosci podczas suszenia
drewna dla aktualnie prowadzonego procesu suszenia ‘Ra

Wyswietlenie/ wydruk raportu przedstawiajacego wartosci stan aktywnosci komor [Ra
Wyswietlenie / wydruk raportu zawierajacy dane o ustawionych parametrach procesu
suszenia [Ps

Archiwum proceséw z mozliwo$cia wykonania dla zakonczonych juz procesoOw raportow i
wykresOw wymienionych powyzej

Powyzsze opcje sa dostepne z menu znajdujacego si¢ w gornej czesci podstawowego okna
programu lub z tzw.” rozwijalnych menu” , ktérych sposéb wywotania opisano w dalszej
czesci programu.

Foniec Opcje  Pomoc

o EEERRRRBS

OMOWIENIE PODSTAWOWEGO OKNA PROGRAM

Po uruchomieniu programu na ekranie pojawi¢ si¢ powinny rysunki (-ek) obrazujacy w
uproszczony sposob komory(-¢) do suszenia drewna dostgpne w suszarni.
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W gornej czgsci rysunku widnieje numer komory , srodkowa czes$¢ stuzy do wyswietlenia
danych opisujacych rodzaj i grubo$¢ suszonego w komorze drewna oraz zadana koncowa
wilgotnos¢ drewna i aktualng wilgotnos¢ drewna. Informacje te sa widoczne tylko wtedy,
gdy w komorze trwa proces suszenia i program nawiazal tacznos¢ ze sterownikiem komory.
W dolnej cze$ci rysunku obrazujacego komore po lewej stronie widnieje symbol ,lampy” ,
ktora zwykle jest nieaktywna (wyswietlona w szarym kolorze). ,,Lampa” $wieci na czerwono
w sytuacji, gdy sterownik komory sygnalizuje wystapienie alarmu.

e
,Lampka” gasnie gdy sterownik komory lub obshuga sterownika skasuje alarm na sterowniku.
Powod zaswiecenia si¢ lampki (rodzaj alarmu) mozna pozna¢ wykonujac raport dotyczacy
alarméw. Po prawej stronie w dolnej czgséci rysunku obrazujacego komore przedstawiono
komputer pofaczony z komora, gdzie posrodku widnieje kolko symbolizujace lampke
wskazujaca na stan transmisji pomigdzy komora, a programem monitorujacym.

- .
—

Gdy lampka §wieci na zielono, to program nawiazal tacznos¢ ze sterownikiem komory i
nastepuje wymiana informacji. Lampa wygaszona (szary kolor) wskazuje na brak potaczenia
ze sterownikiem komory, lampka $§wiecaca na czerwono, wskazuje na problemy z transmisja
danych ze sterownika. Gorna czeséci rysunku symbolizujacego komore (z numerem komory)
moze by¢ podswietlona (rozjasniona) co wskazuje, ze opcje dostegpne z menu lub z paska z
ikonami zadan beda bazowaly na danych pochodzacych wlasnie z komory wskazanej
podswietleniem.

—

W celu wskazania innej komory jako aktywnej , nalezy ,,myszka” wskaza¢ inny rysunek
komory i dwukrotnie ,klikna¢” lewym klawiszem ,myszki” na wskazanym rysunku.
Podswietlenie zostanie usunigte z poprzednio wskazanego rysunku komory , a pojawi si¢ na
wskazanej komorze. Po takiej operacji opcje z menu i z paska z ikonami begda dotyczyty nowo
wskazanej komory. Innym sposobem wykonywania raportow i wykresow bez koniecznosci
wskazywania komory poprzez zmiang podswietlenia i ustawienie si¢ ,,myszka” na rysunku
zadanej komory i kliknigciu prawym klawiszem ,myszki”. Po kliknigciu pojawi sig
rozwijalne menu zawierajace do wyboru te same opcje co menu gléwnego ekranu lub pasek z
ikonami zadan.
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ATUALNE PARAMETRY PROCESU I DANE Z POMIAROW W KOMORZE
OMOWIENIE SPOSOBU I ZAKRESU ZOBRAZOWANIA DANYCH

W celu uruchomienia opcji podgladu aktualnych danych pochodzacych z komory i
sterownika nalezy najpierw wskaza¢ komore ktorej dane maja by¢ ogladane (podwojne
kliknigcie lewym klawiszem myszki na wskazanej komorze) a nastgpnie wybra¢ z menu lub
paska zadan (z ikonami) opcje =% Innym sposobem wybrania tej opcji jest wskazanie komory
myszka i wywolanie menu poprzez kliknigcie prawym klawiszem myszki.

Ekran , ktéry zostanie wyswietlony zawiera rysunek przedstawiajacy w uproszczony sposob
komoreg suszarni oraz sterownik procesu suszenia. Wartos$ci wyswietlane na ekranie w kolorze
czarnym to wartosci zadane, warto$ci przedstawione kolorem niebieskim to warto$ci
mierzone. Wartosci przedstawione w szarym kolorze na szarym tle to wartosci , ktére nie sa
aktualnie wykorzystywane (np. do liczenia $redniej temperatury , wilgotnosci itp.).

W dolnej czgsci ekranu a polu statusu podane sa dane opisujace proces jak: rodzaj, grubosé
drewna, numer procesu, data rozpoczecia procesu suszenia i oczekiwana wilgotnos¢ koncowa.
Dane na ekranie sa aktualizowane co minutg. Czgstsze zmiany w wyswietlanych danych
moga si¢ pojawi¢ w sytuacji, gdy program pobiera dane z minionego okresu zgromadzone w
sterowniku. Taka sytuacja pojawia si¢ najczesciej wtedy, gdy po pewnym okresie wylaczenia
(komputera badz programu) zostal ponownie uruchomiony program nadzorujacy.

ZMIANA (ZAPROGRAMOWANIE) NIEKTORYCH PARAMETROW PROCESU
SUSZENIA

W oparciu o ekran obrazujacy parametry procesu suszenia i wartosci danych naptywajacych
z komory suszarni , mozna w zaleznos$ci od potrzeb zaprogramowac (zmieni¢) nowe wartosci
niektorych parametrow procesu suszenia.

Mozliwe do zmiany parametry procesu to:

e czas rewersji wentylatoréw oraz bieg wentylatorow
e aktywnos$¢ sond

e wilgotnos$¢ koncowa

Z.A.iE. AUTOMATEX Sp. z 0.0. KSD-01 7/19
Poznan Program SUSZ



e czas impulsu nawilzania i okre$lenie sposobu realizacji nawilzania
e tryb pomiaru temperatury

W celu dokonania zmiany nalezy myszka wskaza¢ na ekranie obszar, ktory zwiazany jest z
mozliwa do zmiany warto$cia parametru.

Poprawne wskazanie jest sygnalizowane zmiang kursora z na , co oznacza ze dwukrotne
kliknigcie lewym klawiszem myszki pozwoli na przeprowadzenia zmiany parametru.

=

Niekiedy zamiast zmiany wskaznika myszki z k na pojawi si¢ symbol klepsydry
, CO oznacza, ze program pobiera zalegte dane ze sterownika suszarni i w tym czasie

ustalanie nowych parametrow nie jest mozliwe.

Po dwukrotnym kliknigciu lewym klawiszem myszki pojawi si¢ okno wskazujace aktualng

warto$¢ parametru , ktéry wybrano do zmiany oraz lista nowych mozliwych do ustalenia

wartosci tego parametru.

. . . . . . st . .
Po wybraniu z listy nowego parametru nalezy nacisna¢ klawisz ﬂl w celu zapisania

nowej wartosci parametru w sterowniku suszarni lub klawisza X A w celu rezygnacji.
Potwierdzeniem zapisania w sterowniku nowej warto$ci parametru jest jego wyswietlenie na
ogladanym ekranie obrazujacym wartosci parametrow procesu suszenia. W przypadku gdyby
nie doszlo do zapisania zadanych zmian w sterowniku, program poinformuje o tym
odpowiednim komunikatem.

WYKRES PRZEBIEGU ZMIAN TEMPERATUR NA BAZIE AKTUALNEGO
PROCESU SUSZENIA

W celu wykonania wykresu przebiegu zmian temperatur na bazie aktualnego procesu suszenia
nalezy analogicznie jak to opisano w opcji wySwietlania aktualnych parametréw procesu
suszenia wskaza¢ zadana komorg i wybrac opcje [

Po wybraniu omawianej opcji program przystepuje do przygotowania wykresu . Postep w
przygotowaniu danych jest sygnalizowany tzw. ,paskiem postgpu” na ekranie. Czas
przygotowania danych zalezy od ,,szybkos$ci pracy ,, komputera, liczby innych uaktywnionych
zadan uruchomionych w komputerze oraz od liczby danych zebranych o procesie (czas
przygotowania wykresu dla procesu suszenia trwajacego dwa miesiace bedzie nieco dtuzszy
niz dla procesu trwajacego dwa tygodnie). Naci$nigcie klawisz ,,przerwij” na wyswietlanym
pasku postgpu powoduje przerwanie przygotowania danych , a tym samym rezygnacjg¢ z
wyswietlania wykresu. PO przygotowaniu danych zostanie wy$wietlony ekran , na ktorym
zobrazowany zostanie przebieg procesu suszenia. O$ czasu na wykresie jest automatycznie
przeskalowywana i dostosowywana do liczby zebranych danych. Najkrétsza z mozliwych
bedzie 0§ 8 godzinna, najdtuzsza o§ 128 dniowa. Warto$ci, ktére mozna zobrazowaé na
wykresie sa wybierane sposrod wartosci zdefiniowanych w opcji dostgpnej po naci$nigciu
klawisza ,,ustaw”.
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Po jego naci$nigciu pojawi si¢ ekran z lista dostepnych wartosci, ktora na wykres wybiera sig
stawiajac znaczek oznaczajacy ,,odhaczanie” .
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¥ pozycia uwzgledniana na wykresie

Akctualry kolor:

Dla kazdej z warto$ci mozna wybra¢ kolor ktory bedzie reprezentowat wskazana warto$¢ na
wykresach i wydrukach.. Po wprowadzeniu zmian i ich zapisaniu po powrocie do wykresu ,
zostanie on uaktualniony do listy wyswietlanych pozycji , jak tez ich koloréw. Po
wyswietleniu wykresu na ekranie , dane zawarte na wykresie nie ulegaja aktualizacji w miarg
sptywania kolejnych danych ze sterownika. To oznacza, ze pozostawiajac wykres na ekranie
wykres przez okres np. 1 godziny , ostatnie z przedstawionych na nim warto$ci to nie warto$ci
aktualnie docierajace ze sterownika. W celu wyswietlenia wykresu w oparciu o aktualne
warto$ci nalezy zakonczy¢ wyswietlanie juz przygotowanego wykresu 1 powtdrzyc
wykonanie wykresu od poczatku.

W przypadku, gdy wykres obejmuje swym zakresem dane powyzej 8-godzin czasu trwania
procesu, to mozna podczas wyswietlania wykresu na ekranie skorzysta¢ z tzw. ,lupy”
pozwalajacej wybra¢ z przedstawionego wykresu 8-godzinny fragment i wyswietli¢ go z
doktadnos$cia do jednej minuty. W tym celu nalezy nacisna¢ przycisk” Ustaw 8h’. Po jego
naci$nigciu pojawi si¢ na ekranie ramka zakre$lajaca na ekranie poczatkowy 8-godzinny
fragment wykresu. Wskazujac za pomoca ,,myszki’ obszar wskazany ramka a nastgpnie
przytrzymujac lewy klawisz” myszki mozna wyswietlona ramke przesuwaé¢ w prawo lub lewo
wskazujac tym samym dowolny 8-godzinny fragment wykresu. Wyswietlenie zaznaczonego
fragmentu wykresu nastapi po nacisnigciu klawisza Start 8h.

IO
| o [stan Ehl |, Stop 8h | | # Start 8h |

Rezygnacja z zaznaczenia 8-godzinnego fragmentu nastapi po naci$nigciu klawisza stop-8h
lub zakonczeniu wyswietlania wykresu lub wyswietlenia wykresu szczegoétowego ... Tak
wykres podstawowy , jak tez wykres szczegdlowy 8-godzinny moga by¢ wydrukowane na
drukarce poprzez nacisnigcie klawisza drukuj . Po jego naci$nigciu pojawi si¢ okno , za
pomoca ktérego mozna wybrac drukarke na ktora skierowany zostanie wydruk.
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WYKRES PRZEBIEGU ZMIAN WILGOTNOSCI NA BAZIE AKTUALNEGO
PROCESU SUSZENIA

W celu wykonania wykresu przebiegu zmian wilgotnosci na bazie aktualnego procesu
suszenia nalezy analogicznie jak to opisano w opcji wa;g’wietlania aktualnych parametrow
procesu suszenia wskaza¢ zadana komorg i wybra¢ opcjg &

Po wybraniu omawianej opcji program przystepuje do przygotowania wykresu . Postep w
przygotowaniu danych jest sygnalizowany tzw. ,paskiem postepu” na ekranie. Czas
przygotowania danych zalezy od ,,szybkos$ci pracy ,, komputera, liczby innych uaktywnionych
zadan uruchomionych w komputerze oraz od liczby danych zebranych o procesie (czas
przygotowania wykresu dla procesu suszenia trwajacego dwa miesiace begdzie nieco dluzszy
niz dla procesu trwajacego dwa tygodnie). Nacisnigcie klawisz ,,przerwij” na wyswietlanym
pasku postgpu powoduje przerwanie przygotowania danych , a tym samym rezygnacj¢ z
wyswietlania wykresu. Po przygotowaniu danych zostanie wyswietlony ekran , na ktoérym
zobrazowany zostanie przebieg procesu suszenia. O§ czasu na wykresie jest automatycznie
przeskalowywana i dostosowywana do liczby zebranych danych. Najkrétsza z mozliwych
bedzie 0§ 8 godzinna, najdluzsza o§ 128 dniowa. Warto$ci, ktére mozna zobrazowac na
wykresie sa wybierane sposrod wartosci zdefiniowanych w opcji dostgpnej po naci$nigciu
klawisza ,,ustaw”. Po jego nacis$nigciu pojawi si¢ ekran z lista dostgpnych wartosci, ktéra na
wykres wybiera analogicznie jak na wykresie obrazujacym zmiany temperatury Dla kazdej z
warto$ci mozna wybra¢ kolor ktory bedzie reprezentowal wskazana warto$¢ na wykresach i
wydrukach.

| |
[Paramety wices

- o o ) 9 0@ ®
= Ustawienie whasciwozci lini wykesu——— [

Wil drew .
Wil -zondal Alctualny kolor:

I
B Zmien |

v pozycia uwzgledniana na wykresie

Po wprowadzeniu zmian i ich zapisaniu po powrocie do wykresu , zostanie on uaktualniony
do listy wyswietlanych pozycji , jak tez ich koloréw. Po wyswietleniu wykresu na ekranie ,
dane zawarte na wykresie nie ulegaja aktualizacji w miarg sptywania kolejnych danych ze
sterownika. To oznacza, ze pozostawiajac wykres na ekranie wykres przez okres np. 1
godziny , ostatnie z przedstawionych na nim warto$ci to nie wartosci aktualnie docierajace ze
sterownika. W celu wy$wietlenia wykresu w oparciu o aktualne warto$ci nalezy zakonczy¢
wyswietlanie juz przygotowanego wykresu i powtorzy¢ wykonanie wykresu od poczatku.

Na ekranie obok wykresu wilgotnosci i opisu wyswietlony wartosci przedstawiony jest
aktualny (wg. danych naptywajacych ze sterownika w trakcie, gdy przygotowywany byt
wykres) stan sond mierzacych wilgotnos¢ drewna Sondy aktywne sa zaznaczone zielonym
kolorem i znakiem ,,+”, sondy nieaktywne zaznaczono kolorem czerwonym i znakiem ,,-”
Wyswietlony wykres mozna wydrukowaé na drukarce poprzez naci$nigcie klawisza drukuj .
Po jego naci$nigciu pojawi si¢ okno , za pomoca ktérego mozna wybra¢ drukarke na ktora
skierowany zostanie wydruk.
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RAPORT ALARMOW I ZDARZEN

Raport alarméw 1 zdarzen informuje o zmianach w sposobie zaprogramowania sterownika
komory suszarni i alarmach zglaszanych przez sterownik. Aby wykona¢ ten raport nalezy
analogicznie jak to opisano w opcji wyswietlania aktualnych parametrow procesu suszenia
wskaza¢ zadang komorg i wybraé opcje Ex

Po wybraniu omawianej opcji program przystepuje do przygotowania wykresu . Postep w
przygotowaniu danych jest sygnalizowany tzw. ,paskiem postgpu” na ekranie. Czas
przygotowania danych zalezy od ,,szybkos$ci pracy ,, komputera, liczby innych uaktywnionych
zadan uruchomionych w komputerze oraz od liczby danych zebranych o procesie (czas
przygotowania wykresu dla procesu suszenia trwajacego dwa miesiace bedzie nieco dtuzszy
niz dla procesu trwajacego dwa tygodnie). Nacisnigcie klawisza ,,przerwij” na wyswietlanym
pasku postgpu powoduje przerwanie przygotowania danych , a tym samym rezygnacj¢ z
wyswietlania wykresu. Po przygotowaniu danych zostanie wyswietlony ekran , na ktorym
zobrazowany zostanie przedstawiony raport w postaci kolejnych wierszy danych
zawierajacych informacj¢ o czasie rzeczywistym procesu, czasie trwania procesu, rodzaju
zgloszonego alarmu (lub jego skasowaniu) oraz kodu alarmu. Odnotowywane sa w tym
raporcie takze takie zdarzenia jak: zatrzymanie pracy sterownika, zmiana parametréw procesu
1itp.

Wyswietlony raport mozna wydrukowa¢ na drukarce poprzez nacis$nigcie klawisza druku;j . Po
jego nacisnigciu pojawi si¢ okno , za pomoca ktérego mozna wybra¢ drukarke na ktora
skierowany zostanie wydruk.
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RAPORT ZMIAN WARTOSCI TEMPERATURY

Raport zmian wartosci temperatury mozna wykona¢ wybierajac analogicznie jak to opisano w
opcji wyswietlania aktualnych parametréw procesu suszenia zadana komor¢ 1 wybraé opcje
oznaczona [&1 Po wybraniu omawianej opcji pojawi si¢ ekran , ktéry pozwala na okreslenie
zakresu czasowego od-do jaki ma by¢ wyszczeg6lniony na raporcie, mozliwe jest podanie
takze odstgpu czasu pomigedzy danymi, ktoére maja znalez¢ si¢ w raporcie.

heinliat ] 14 mnn — I

Warunki dla raportaow

—FPodaj parametry dla rapartu;

FPoczatek raportu: [godziry: minuty]

K.oniec rapartu; |43E?:5|:| [godzimy: rrirLby]
Drane wezytbywad do raportu 2 odstepemn czazu co: I'I [mir] "I

\/ Wukona x Anuluj |

Przyktadowo, jezeli proces trwat 100 godzin i 30 minut, to mozna potwierdzi¢ wykonanie
raportu dla warto$ci czasu procesu od 0000:00 do 0100:30 z dokladnoscia co godzing lub
tylko fragment z tych danych np. od 0010:00 do 0015:00 (od godz. 10 - 15 procesu) ale z
doktadnoscig co minute.

UWAGA'!

W przypadku przyjecia dla celow raportu doktadnosci 1 minutowej oraz objecia zakresem
calosci procesu , to raport moze zawiera¢ dziesiqtki tysigcy wierszy danych co nie wyklucza
moZzliwosci jego przeglgdania , lecz wydruk obejmujgcy setki stron danych bedzie
pozbawiony sensu. W takim tei priypadku czas priygotowania danych dla raport bedzie
bardzo dlugi (jezeli dtugo trwal proces suszenia)

Po okresleniu warunkow czasowych dla przygotowywanego raportu, i ich potwierdzeniu
pojawi si¢ “’pasek postepu”  obrazujacy postep w przygotowaniu danych dla raportu. Po
ukonczeniu wczytywania danych wyswietlony zostanie ekran zawierajacy dane o czasie
rzeczywistym , czasie trwania procesu, wartosciach temperatur w trakcie trwania procesu .
Wyswietlony raport mozna wydrukowa¢ na drukarce poprzez nacis$nigcie klawisza druku;j . Po
jego nacisnigciu pojawi si¢ okno , za pomoca ktérego mozna wybra¢ drukarke na ktéra
skierowany zostanie wydruk.
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RAPORT ZMIAN WARTOSCI WILGOTNOSCI

Raport zmian warto$ci wilgotnosci mozna wykona¢ wybierajac analogicznie jak to opisano w
opcji wyswietlania aktualnych parametréw procesu suszenia zadana komorg 1 wybraé opcje
0znaczong [Ra. Po wybraniu omawianej opcji pojawi si¢ ekran , ktory pozwala na okres$lenie
zakresu czasowego od-do jaki ma by¢ wyszczeg6lniony na raporcie, mozliwe jest podanie
takze odstgpu czasu pomig¢dzy danymi , ktdre maja znalez¢ si¢ w raporcie.

heinliat ] 14 mnn — I

Warunki dla raportaow

—FPodaj parametry dla rapartu;

FPoczatek raportu: [godziry: minuty]

K.oniec rapartu; |43E?:5|:| [godzimy: rrirLby]
Drane wezytbywad do raportu 2 odstepemn czazu co: I'I [mir] "I

\/ Wukona x Anuluj |

Przyktadowo, jezeli proces trwal 100 godzin i 30 minut, to mozna potwierdzi¢ wykonanie
raportu dla warto$ci czasu procesu od 0000:00 do 0100:30 z dokladnoscia co godzing lub
tylko fragment z tych danych np. od 0010:00 do 0015:00 (od godz. 10 - 15 procesu) ale z
doktadnoscig co minute.

UWAGA'!

W przypadku przyjecia dla celow raportu doktadnosci 1 minutowej oraz objecia zakresem
calosci procesu , to raport moze zawiera¢ dziesiqtki tysigcy wierszy danych co nie wyklucza
moZzliwosci jego przeglaqdania , lecz wydruk obejmujqcy setki stron danych bedzie
pozbawiony sensu. W takim te; przypadku czas przygotowania danych dla raport bedzie
bardzo dlugi (jezeli dtugo trwal proces suszenia)

Po okresleniu warunkow czasowych dla przygotowywanego raportu, i ich potwierdzeniu
pojawi si¢ “’pasek postgpu”  obrazujacy postep w przygotowaniu danych dla raportu. Po
ukonczeniu wczytywania danych wyswietlony zostanie ekran zawierajacy dane o czasie
rzeczywistym , czasie trwania procesu, wartosciach wilgotnosci w trakcie trwania procesu .
Wyswietlony raport mozna wydrukowaé na drukarce poprzez naci$nigcie klawisza drukuj . Po
jego nacisnigciu pojawi si¢ okno , za pomoca ktérego mozna wybra¢ drukarke na ktéra
skierowany zostanie wydruk.
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RAPORT STANU AKTYWNOSCI KOMOR

Raport zmian stanu aktywno$ci komoér mozna wykonaé wybierajac analogicznie jak to
opisano w opcji wyswietlania aktualnych parametréw procesu suszenia zadana komorg i
wybra¢ opcje oznaczona [Ra. Po wybraniu omawianej opcji pojawi si¢ “pasek postepu”
obrazujacy postep w przygotowaniu danych dla raportu. Po ukonczeniu wezytywania danych
wyswietlony zostanie ekran zawierajacy dane o czasie rzeczywistym i zmianach w stanie
aktywnos$ci komor. Poszczegdlne kolumny raportu oznaczone 1-31 odpowiadaja komorom o
takich samych numerach. te komory, ktore sa faktycznie zainstalowane w systemie zostaty
wyrdznione kolorem zielonym (nagtowka), pozostate sa wyswietlone na tle w kolorze zottym.
Uaktywnienie si¢ komory (potwierdzenie obecnosci na zapytanie komputera) zaznaczone jest
znakiem "X, brak odpowiedzi na zapytanie komputera to znak © ‘. raport zawiera dane o dacie
1 czasie wystapienia zmiany.

Wyswietlony raport mozna wydrukowa¢ na drukarce poprzez naci$nigcie klawisza druku;j . Po
jego nacisnigciu pojawi si¢ okno , za pomoca ktérego mozna wybra¢ drukarke na ktéra
skierowany zostanie wydruk.

RAPORT SPOSOBU ZAPROGRAMOWANIA STEROWNIKA SUSZARNI

Raport przedstawiajacy sposob zaprogramowania sterownika suszarni jest mozliwy do
przygotowania po wybraniu do wykonania opcji oznaczonej [Bs.

ARCHIWUM PROCESOW

DOSTEP DO ARCHIWUM

Dostep do archiwalnych danych opisujacych procesy suszenia drewna jest mozliwy po
wybraniu do wykonania opcji oznaczonej @. Po jej wybraniu pojawi si¢ okno zawierajace
informacje o dotychczas wykonanych procesach suszenia drewna dla komory wskazanej jako
aktywna na podstawowym oknie programu. Numer aktywnej komory jest wskazany w dolnej
czesci pokazanego okna obok etykiety: “wybierz z ktorej komory wyswietla¢ dane”
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Archiwum procesow | x| |

jI'L Puaarat |

Mumer procesu |Data [0ZPOCZECIS |Fh:n:|2ai drewna |Gru|:u:us'é drewna |;|
ooso 1999.05.05 Sosna 19 mm

oos02 1993.05.05 Sosna 19 mm

0133 1999.05.05 Sozna 19 mm

0134 1993.05.05 Sosna 19 mm

01568 1999.05.05 Sosna 19 mm

01569 Sosna | 13mm |
01570 1999.05.05 Sozna 19 mm _I
01571 1993.05.05 Sosna 19 mm

—Poda) warunki dla vapdwietlania archivanm

winbierz | z kiare] komary wyswietlac dane; K.omora: 08 j

W tym samym miejscu mozliwe tez jest wskazanie innej komory , dla ktérej maja by¢
przejrzane dane o wykonanych procesach suszenia drewna. Pokazana na omawianym ekranie
liste procesoOw suszenia mozna przeglada¢ w ,,gére” 1,,do6Y’ korzystajac z wyswietlonego po
prawej stronie paska przewijania lub za pomoca klawiszy oznaczonych ,,PgUp, PgDn, strzalki
itd.

WYKONANIE RAPORTOW/WYKRESOW NA PODSTAWIE DANYCH
ARCHIWALNYCH

Wykonanie ro6znego rodzaju raportdéw, wykresow (za wyjatkiem opcji zobrazowania
aktualnych danych naplywajacych z komory suszarni) jest mozliwe po wskazaniu (pasek na
liscie  wykonanych proceséw suszenia ) procesu, na podstawie ktérego zostanie
przygotowany raport lub wykres i naci$nigciu prawego klawisza ,,myszki”. Na ekranie ukaze
si¢ wowczas okno (tzw. ,,rozwijalne menu”) z ktéorego mozna bgdzie wybraé do wykonania
pozadane raporty lub wykresy.
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Instalacja Oprogramowania

Pierwsza instalacja

1. Wilozy¢ do stacji CD i uruchom program Setup.exe

2. Postgpowaé zgodnie z komunikatami na ekranie

3. Po zainstalowaniu programu zrestartowac¢ komputer, najlepiej wylaczy¢ i ponownie
wlaczy¢ komputer.

4. Uruchomié¢ program, zmieni¢ ustawienia na zgodne z posiadanym sprzgtem
komputerowym (port transmisji) i obstugiwanym systemem (ilo§¢ komoér, nazwa i adres
uzytkownika) — patrz pkt. ,,Administrator Systemu”

5. Sprawdzi¢ dziatanie programu

Wymiana oprogramowania bez zachowania dotychczasowych danych

1. Odinstalowa¢ program Susz (Panel Sterowania, Dodaj/Usun programy)

2. Usuna¢ katalog Susz (Najczesciej instalowany jest w katalogu Pogram Files)
3. Najlepiej wylaczy¢ i ponownie wlaczy¢ komputer
4

Postgpowac jak w przypadku nowe;j instalacji.

Wymiana oprogramowania z zachowaniem dotychczasowych danych
Utworzy¢ kopig dotychczasowego katalogu Szusz (np. Kopia Susz)
Odinstalowa¢ program Susz (Panel Sterowania, Dodaj/Usun programy)
Usuna¢ katalog Susz (Najczesciej instalowany jest w katalogu Pogram Files)
Najlepiej wytaczy¢ i ponownie wiaczy¢ komputer

Postgpowac jak w przypadku nowe;j instalacji (pkt. 1 —3)

2L

Przekopiowac z katalogu Kopia Susz do nowo utworzonego katalogu Susz nastgpujace
pliki i foldery:

e plik s info.dbf

e plik s komo.dbf

e plik s komo.mdx

e plik s stan.dbf

e plik s stan.mdx

e katalogi z danymi z poszczeg6lny komoér 01 — 31.
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Administrator Systemu

Kolejnos$¢ operacji Administratora Systemu (komputer jest zalaczony, program Susz nie

dziata)

1. Nacis$nij przycisk START, wskaz Programy, wskaz Eksplorator Windows, uruchom.

2. Na dysku C poszukaj katalog Program Files, otworz go (kliknij 2 razy)

3. Poszukaj podkatalog Susz, otworz go. Katalog ten sklada si¢ z 31podkatalogéw (od 01 —
31) i wielu pojedynczych plikéw. Przesun suwak przewijania na koniec.

4. Poszukaj plik susz.ini (ini moze nie by¢ wyswietlane — zalezy to od ustawien systemu)
W rubryce Typ bedzie wpis: Ustawienie konfiguracji

5. Otworz ten plik (podwojne kliknigcie), otworzy si¢ w programie Notatnik

6. Poszukaj lini¢ z tekstem: Admin=0

7. Zmien 0 na 1, zapisz plik (PLIK, ZAPISZ), zamknij program Notatnik

8. Uruchom program kontroli suszarni

9. Kliknij na ikong Wstrzymanie transmisji (czerwone przekreslone kétko)

10. Pokaza si¢ wszystkie 31 komor, niektére komory moga by¢ podswietlone czyli aktywne.
Klikajac 2 razy w dang komorg zmieniasz jej stan:

- Pod$wietlona na jasnoniebiesko: aktywna
- Nie pods$wietlona: wylaczona

11. Wiacz, wytacz i ponownie wiacz komory zainstalowane w systemie, tak aby byty
podswietlone

12. Uruchom transmisjg¢ klikajac na ikong Wznowienie transmisji (wykrzyknik w czerwone;]
obwodce)

13. Program powinien ,,widzie¢” wszystkie zainstalowane komory, przez kilka minut moze
trwac przepisywanie danych ze sterownikéw do komputera. Dane z komér moga by¢
skompresowane jezeli sterownik pracowaty dtuzej niz 8 godzin bez podtaczenia do
systemu.

14. Zamknij i ponownie uruchom program kontroli suszarni

15. Ponowne uruchomienie programu spowoduje automatyczne skasowanie uprawnien
administratora i Admin=0. Zapobiega to przypadkowym zmianom ustawien.
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Informacje dodatkowe dotyczace struktury programu SUSZ

O ile przy instalacji uzytkownik nie wybierze innego katalogu, to program instaluje si¢

w katalogu Program files. Tworzony jest katalog susz.

Przy pierwszym uruchomieniu programu, w tym katalogu tworzonych jest zawsze
(bez wzgledu na ilo$¢ komor) 31 podkatalogéw o nazwach 01 - 31. W tych podkatalogach
beda zbierane dane z komor o odpowiadajacych im numerach. Jezeli sa zainstalowane
komory o nr 1, 2 i 3 to tylko w tych podkatalogach beda dane, pozostate beda puste.
W ramach takiego podkatalogu, kazdy nowo zaprogramowany na sterowniku proces, tworzy
2 pliki np. Wz00001.dbf i Wz00001.mdx. Sa to pliki odpowiadajace procesowi nr 1.
W kazdym podkatalogu numeracja jest identyczna, dlatego przy kopiowaniu plikow
dotyczacych tylko pojedynczych procesow, konieczna jest dodatkowa informacja o numerze
komory ktorej dotycza.
Objetos¢ plikow zwiazanych z danym procesem zalezy od dtugosci jego trwania. Przyblizony

przelicznik to ok. 1,3 k/ 1 godzing¢ procesu.

Dodatkowo tworzone sa pliki wspdlne dla wszystkich zainstalowanych komor.

Pliki te takze znajduja si¢ w katalogu susz.

Sa to pliki:

s_info.dbf, s_kody.dbf, s kody.mdx, s komo.dbf, s komo.mdx, s _stan. dbf, s stan.mdx,
susz.err, T _000000.dbfi T 000000.mdx.

Zeby mie¢ pelny obraz tego co si¢ dzieje na obiekcie, nalezy skopiowaé powyzej wymienione

pliki oraz katalogi pracujacych komor.
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Ustawienie parametrow dla programu

= AUTOMATER - Poznan ul Wyspianskiego 41

Eoriec: Opcje Pomoc Ustawienia

A B R EREEsS90 ¢

Parametry dla programu

Czcionka nagtdwka Test
” Czcionka stopki Test
Czciorka nazw kalumh Test
Czcionka opisu wykresu Test

~Ustaw czcionke dla wediaku raportdws————————————————

winhierz | .
‘Wiybierz |
winbierz |
‘winbierz |

~Migjsce instalaci - uzvtkownik:

Kod migjscowost: I Paznat

Adres: |uI.W'yspiar'13kiego 41

—Dane serwisu sterownika

E-mail: |biura@autamatex. com. pl

—Kaormaora
Typ szczegotowe] komony:

Murner Komoryl Typ Komary

I Sterowrik u

24 |KOMORAUF
25 |KOMORAUF
26 KOMORAUP
27 |KOMORAUF
28 |KOMORA

29 |KOMORAUF
20 KOMORAUP
Lkl KOMORAUP

5T-00
|5T-00
5T-00
5700
oo
|5T-00
5T-00
5700

Uwagi:

e W polu, Typ szczegotowej komory” w kolumnie ,,Typ komory” nalezy wybrac:
- dla standardowej komory - KOMORAUP
- dla komory typu ,,buk na biato” - KOMORA

e W polu, Typ szczegotowej komory” w kolumnie ,,Sterownik™ nalezy wybra¢:

- dla sterownika MSSD-02 - ST-00
- dla sterownika MSSD-02m - ST-01
- dla sterownika MSSD-03 - ST-01
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